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An adhesive tape comprises a highly extensible and elastic backing 
film and a normally tacky and press . -sensitive elastomeric adhesive 
layer on >=1 major surface of the film. The film is formed from a 
compsn. comprising 100 wt . pts. elastomeric component (linear or radial 
ABA block copolymer, opt. together with AB block copolymer, where A is 
derived from styrene or its homologue and B from a conjugated diene or 
lower alkene) and 0-200 (pref. 85-200) wt . pts. a low mol . wt . resin 
component (adapted to associate mainly with the thermoplastic A 
blocks) . 

The tape is suitable for medical applications, e.g. as an adhesive 
dressing . 

When the surface is skin, painless removal is effected. The tape is 
flexible, extensible, and elastic even at very low temps. 
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1^ Klebeband, gekennzeichnet durch einen hochdehn- 
baren und elastischen Tragerfilm und eine normal- 
klebrige und druckempf indliche elastomere Kleb- 
stoffschicht auf wenigstens einer Filmflache, 
wobei der Film aus einer elastomeren und thermo- 
plastischen f ilmbildenden Masse gebildet ist, die 
eine elastomere Komponente und O bis 20O Telle einer 
Harzkomponente auf 100 Gewichtsteile der elasto- 
meren Komponente enthalt, wobei die elastomere Kompo- 
nente im wesentlichen aus linearen oder radialen 
A-B-A-Blockmischpolymerisaten oder Gemischen dieser 
linearen oder radialen A-B-A-Mischpolymerisaten mit 
einfachen A-B-Blockmischpolymerisaten bestehen, wo- 
bei die A-Bl5cke von Styrol oder Styrolhoraologen 
und die B-B15cke von konjugierten Dienen oder niedri- 
geren Alkenen abstammen, und die Harzkomponente im 
wesentlichen aus Harzen mit niedrigem Molekularge- 
wicht besteht, die geeignet sind, sich hauptsachlich 
mit den thermoplastischen A-Bldcken der Blockmisch- 
polymerisate zu verbinden, und der Film die folgenden 
Eigenschaften besitzt: 

a) eine Bruchdehnung in Langsrichtung von wenigstens 
etwa 200 % 

b) einen Gummi-Modul von nicht Uber etwa 140 kp/cm 
(2000 lbs. /sq. inch) und 

c) eine elastische Erholung aus 50 %iger Reckung von 
wenigstens etwa 75 %, 

wobei das Klebeband gewohnlich leicht entferrbar ist, 
indem man es in L^ngsrichtung streckt und so den 
Klebstoff von der Anwendungsoberf lache trennt. 
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Klebeband nach Anspruch \, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Film eine elastische Erholung aus 50 %iger 
Reckung von wenigstens etwa 90 % besitzt. 

Klebeband nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Tragerfilm eine Gurley-Steifheit 
bei einer Dicke von 0,0254 mm (1 mil) von nicht Ober 
1 besitzt. 

Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Anteil der A-B-Blockmisch- 
polymerisate in dem Gemisch von A-B-A- und A-B-Block- 
mischpolymerisaten nicht uber etwa. 75 Gewichtsprozent 
liegt. 

Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die filmbildende Masse 25 bis 200 
Telle der Harzkomponente, bezogen auf 100 Gewichts- 
teile der elastomeren Kcmponente, enthalt. 
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Die Erfindung betrifft ein Klebeband, das normal klebrig 
und druckempfindlich ist, insbesondere ein solches Band, 
das einen hochelastomeren normalklebrigen und druck- 
empfindlichen Klebstoff enthalt, der schichtfdrmig auf 
eine als Grundlage nicht klebrige Film- Oder Platten- 
unterlage aufgetragen ist. 

Bekannte druckeropf indliche KlebebSnder dieses Typs wie- 
sen im allgemeinen begrenzte Streckbarkeit und Elastl- 
zitat wegen der Eigenschaf ten der verwendeten Unter- 
lagsfolien auf. TatsSchlich zeigten Binder, die mit 
Papier, Folie, Gewebe oder Vliesunterlagen hergestellt 
waren, einen niedrigen Grad an Streckbarkeit und im 
wesentlichen keine Elastizitat auf, obwohl Anstrengungen 
unternommen worden waren, cine Streckbarkeit durch Krep- 
pen Oder ahnliches und durch Impragnieren von Papieren 
und Vliesen mit guramiartigen Bindemitteln zu erzeugen. 

Die druckempfindlichen KlebebSnder mit Kunststof f ilmunter- 
lage schwankten etwas bezUgiich ihrer Eigenschaften in 
Abhangigkeit von der Formulierung und den physikalischen 
Eigenschaften der Unterlage. Hochweichgemachte Filme 
z.B, wiesen gegenUber niCht weichgemachten Filmen ziemlich 
hohe Streckbarkeit auf. Jedoch zeigten beide Filme einen 
niedrigen Grad an Elastizitat. 

Es wurde nun ein normalklebriges und druckempf indliches 
Klebeband mit einer Filmunterlage erfunden, das in hohem 
Mafle dehnbar und hochelastisch ist und das gewahnlich leicht 
von einer Anwendungsf lache entfemt werden kann, in- 
dem man es ISngsweise in einer Richtung im wesentlichen 
parallel zur Ebene der Flache zieht. 

Die Filmunterlage des erf indungsgemSBen Kiebebands wtrd 
aus einer einzigartigen f ilmbildenden Masse gebildet, die 
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elastomere und thermoplastische A-B-A-Blockmischpolymeri- 
sate enthSlt, und der Film besitzt eine Bruch- 
dehnung in Langsrichtung von wenigstens etwa 200, vor- 
zugsweise wenigstens etwa 300 % und einen 50 %-Gummi- 
modul von nicht Uber etwa 140 kp/cm^ (2000 lbs. /sq. inch) . 
Dieser niedrige Guinmimodul scheint ein wichtiger Fak- 
tor bei der Sicherstellung leichter Ziehbarkeit und leich- 
ter Entfernung desBandes bei hohen Dehnungen zu sein. 
Tatsachlich ist bei Bandern, die bei absorbierenden Ver- 
b^nden, wie z.B. Klebebandagen , verwendet werden, die 
Dicke des Unterlagfilmes so, dafl, wenn ein Ende des Ban- 
des wie oben beschrleben in LSngsrichtung gezogen wird, 
das Band und der Verband schmerzlos von der Haut ent- 
fernt werden. Diese schmerzlose Entfernung scheint eine 
Punktion sowohl der hohen Dehnf ahigkeit (Bruchdehnung) 
und der leichten Reckf ahigkeit (niedriger Gummimodul ) 
des Film-Klebstoff-Larainats als auch der Dicke der Film- 
unterlage und des Laitiinats zu sein. 

Die Elastizitat der Filmunterlage ist fUr die Anpassungs- 
fShigkeit und andere Zwecke wichtig. Vorzugsweise be- 
sitzt der Film eine elastische Erholung aus 50 % Reckung 
von wenigstens etwa 75 % und insbesondere von wenigstens 
etwa 90 %. Der erfindiingsgemSLB als Unterlage verwendete 
Film ist auch hoch flexibel und besitzt eine Gurley- 
Steifheit bei einer Dicke von 0,0254 ram (1 roil) von 
nicht Uber etwa 1 . Ein weiterer Vorteil des erf indungs- 
gemH^en Klebebandes ist der, daB es bei sehr niedrlgen 
Temperaturen flexibel, dehnbar und elastisch bleibt und 
daher ftlr industrielle Tieftemperaturanwendungen von groBem 
Vorteil ist. 

Gegenstand der Erfindung ist daher ein Klebebamd, das 
slch in hohem Mafie anpaBt und eine hochdehnf Shige und 
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elastische Filmunterlage und eine normalklebrige und 
druckempfindliche elastische Klebschicht auf wenigstens 
einer der Hauptflachen des Films besitzt und dadurch 
gekennzeichnet ist, daB der Film aus einer einen ela- 
stomeren und thermoplastischen Film bildenden Masse 
gebildet ist, die eine elastomere Komponente und O bis 
200 Telle einer Harzkomponente pro 100 Gewichtsteile 
der elastoraeren Komponente enthSlt, wobei die elastomere 
Komponente im wesentlichen aus linearen oder radialen 
A-B-A-Blockmischpolymerisaten oder Gemischen dieser li- 
nealen oder radialen A-B-A-Mischpolymerisate mit ein- 
fachen A-B-A-Blockmischpolymerisaten besteht, wobei die A- 
Blocke von Styrol oder Styrolhomologen und die B-Bl6cke 
von konjugierten Dienen oder hiedrigeren Alkenen abstam- 
men, und die Harzkomponente im wesentlichen aus Harzen 
von niedrigem Molekulargewicht bestehen, die geeignet 
sind, sich hauptsachlich mit den thermoplastischen 
A-B16cken der Blockmischpolymerisate zu verbinden, und 
der Film die folgenden Eigenschaften aufweist: 

a) Eine Bruchdehnung in L5ngsrichtung von wenigstens 
etwa 200 % 

b) einen Gummimodul Von nicht iiber etwa 140 kp/cm 
C2O0O Ibs/sq.inch) und 

c) eine elastische Erholung aus 50 %iger Reckung von 
wenigstens etwa 75 %, 

wobei das Band gewShnlich leicht durch Recken in L^ngs- 
richtung unter Trennung des Klebstoff s von der Anwendungs- 
flache entfernt werden kann. 
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Die erfindungsgemSBe Filmunterlage wird aus einer ela- 
storoeren ixnd thermoplastischen f ilmbildenden Masse ge- 
blldet, die eine elastoraere Komponente und O bis 200 
Teile, vorzugsweise 85 bis 200 Teile einer Harzkompo- 
nente auf lOO Gewichtsteile der elastomeren Komponente 
enthait. Die elastomere Komponente besteht im wesentli- 
chen aus linearen oder radialen A-B-A-Blockmischpolymeri- 
saten, wobei die A-Bldcke thermoplastisch und die B-Biacke 
elastomer sind, oder aus Gemischen dieser linearen oder 
radialen A-B-A-Blockmischpolymerisate roit einfachen 
thermoplastischen elastomeren A-B-Blockmischpolymerisa- 
ten. In dlesen Blockmischpolymerisaten stammen die 
A-B16cke von Styrol Oder Styrolhomolo^en und die B-BlOcke 
von konjugierten Dienen oder nijedriger«i Alkenen ab. Der 
Anteil von A-B-Bloc)anischpolymerisaten im Gemisch von 
A-B-A- und A-B-Bloc)tmischpolymerisaten soil etwa 75 
Gewichtsprozent nicht Oberschreiten und gewohnlich werden 
niedrigere Prozentsatze verwendet. Die Harzkoraponentc 
besteht im wesent lichen aus Harzen von nledrigem Mole- 
kulargewicht, vorzugsweise mit einem zahlendurchschnitt- 
llchen Molekulargewlcht von nicht Uber etwa 300O, die 
geeignet slnd, sich hauptsSchllch roit den thermoplastischen 
A-Bldcken der Blockmischpolymerisate zu verbinden. 

Die A-^B-A-Blockmischpolymerisate gemSB der Erfindung 
Bind von dem Typ, der aus A-B16cken (EndblBcken) , die 
von Styrol oder Styrolhomologen stammen, d.h. polymeri- 
siert sinde und B-BlGcken (Mittelbl5cken) , die von 
konjugierten Dienen, wie z.B. Isopren oder Butadien, 
Oder von niedrigeren Alkenen, wie z.B. Xthylen und 
Butylen^ stammen, besteht. Geringe Anteile anderer 
Honcmeren kOnnen ebenfalls in die Blockmischpolymerisate 
selbst eintreten. Die einzelnen A-Blttcke haben ein 
zahlehdurchschnittliches Molekulargewlcht von wenlgstens 
et«ra 6000, vorzugsweise im Bereich von etwa 8000 bis 
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30.CX)0, und die A-BX6cke bilden etwa 5 bis 50, vor- 
zugsweise etwa 10 bis 30 Gewichtsprozent des Blockmisch- 
polymerisats. Das zahlendurchschnittliche Molekularge- 
wicht der B-Bl6cke fUr lineare A-B-A-Blockmischpolytneri- 
sate liegt vorzugsweise im Bereich von etwa 45.000 
bis 180.000 und dasjenige des linearen Mischpolyinerisats 
selbst vorzugsweise im Bereich von etwa 75.000 bis 
20O.O00. Das zahlendurchschnittliche Molekulargewicht 
der radialen A-B-A-Blockmischpolymerisate ist vor- 
zugsweise im Bereich von etwa 125-000 bis 400. OOO. Die 
Bezeichnung A-B-A schlieBt solche Mischpolymerisate, die 
manchmal A-B-C-Blockmischpolymerisate genannt werden, 
ein, wo die Endblbcke voneinander verschieden sind, bei- 
de aber von Styrolhomologen abstaramen. Dies gilt sowohl 
fUr lineare als auch fur radiale Blockmischpolymerisate. 
Der Ausdruck "lineares Blockmischpolymerisat (oder 
Mischpolymerisate) " schlieBt sowohl verzweigte als auch 
unverzweigte A-B-A-Mischpolymerisate ein. Die radialen 
A-B-A-Polymerisate, die erf indungsgemaB eingesetzt 
werden kfinnen, sind vom Typ, der in der US-PS 3 281 383 
beschrieben wird und entsprechen der folgenden all- 
gemeinen Forme 1: 



(A-B)„X 

worin A einen thermoplastischen Block, der aus Styrol 
Oder Styrolhomologen polymerisiert ist, 

B einen elastomeren Block, der von konjugierten Dienen 
Oder niedrigeren Alkenen, wie oben beschrieben, abstaromt, 

X ein organisches oder anorganisches verbindendes Mole- 
kUl mitelner Funktionalitat von 2-4, wie in der US- 
PS 3 281 383 beschrieben, oder moglicherweise mit einer 
hSheren Funktionalitat, wie in dera Aufsatz "New Rubber 
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is Backed by Stars" in Chemical Week, 11. Juni 1975 , 35, 
beschrieben, 

und n eine Zahl, die der Funktionalitat von X entspricht, 
bedeuten. 

Die erfindungsgemaflen A-B-Blockmischpolymerisate sind 
ebenfalls von dem Typ, bei dem die A-Blocke von Styrol 
Oder Styrolhomologen und die B-Bldcke von konjugierten 
Dlenen oder Polymeren und Copolymeren von niedrigeren 
Alkenen, entweder allein oder in Verbindung mit gerin- 
gen Anteilen an anderen Monomeren abstammen. Die A-B- 
Blockmischpolymerisate werden in den US-PS 3 519 585 
und 3 787 531 beschrieben. 

Die elastomere Komponente der f ilmbildenden Masse gemaB 
der Erfindung kann geringe Mengen anderer Ublicherer 
Blastomerenenthalten, aber diese sollten etwa 25 Ge- 
wichtsprozent der elastomeren Komponente nicht uber- 
schreiten. Diese anderen Elastomeren k&nnen hochabge- 
baute Oder zerbrochene Naturkautschuks und Butadien- 
Styrol-Random-Mischpolymerisatkautschuks, synthetisches 
Polyisopren, Chloroprenkautschuks, Nitrilkautschuks, 
Butylkautschuks usw. enthalten. Gegebenenf alls k&nnen 
auch elastomere flQssige Polymere als Zuscitze verwendet 
werden, normalerweise jedoch in niedrigeren Anteilen von 
nicht mehr als 10 Gewichtsprozent der elastomeren Kompo- 
nente . 

Die Harzkomponente der Unterlage gemSB der Erfindung be- 
steht gegebenenf alls im wesentlichen aus niedrigmolekula- 
ren Harzen, die geeignet sind, sich hauptScLchlich 
den thermoplastischen A-B15cken der genannten Blocxmisch- 
polymerlsate anzupassen und grundsatzlich damit ver- 
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traglich sind. Diese schlieBen Harze von niedrigem Mole- 
kulargewicht auf Grundlage von Poly-Alpha-MethyXstyrol , 
Polystyrol, Polyvinyl toluol und ahnlichen aromatischen 
Harzen sowie ihre Copolymeren, Cumaron/ Inden und 
verwandte zyklische Verbindungen ein. Bevorzugte Harze 
fUr diese Zwecke besitzen ein zahlendurchschnittli- 
ches Molekulargewicht nicht Uber etwa 3000, wobei aller- 
dings audi Harze mit hbherem Molekulargewicht in dem nled- 
rigen Molekulargewichtsbereich verwendet werden kOnnen. 

Die filmbildende Masse kann auch relativ kleine Antelle 
von verschiedenem anderen Material enthalten, wie z.B. 
Antioxidantien, Warmestabilisatoren und UV-Absorber, 
Trennniittel, Streckmittel, FUller usw. Typische Anti- 
oxydantien sind 2,5 Ditertiar-Amylhydrochinon und 
DitertiSr-Butylcresol. Auf Shnliche Weise konnen Obliche 
Warmestabilisatoren, wie z.B. die Zinksalze von Alkyl- 
dithiocarbamaten, verwendet werden. Lecithin 1st ©in 
Trennmittel, das sich in geringeren Mengen in diesero 
Typ eines extrudierbaren teilchenfSrmigen Gemischs als 
besonders geeignet erwiesen hat. Jedoch kSnnen auf diese 
Weise auch Wachse und verschiedene andere Trennmittel 
Oder Gleitmittel verwendet werden, Relativ geringe Anteile 
im Bereich von 25 Gewichtsteilen des elastomeren Materials 
an verschiedenen Streckern, wie z.B. hochmolekularen Po- 
lystyrolen, nichtreaktiven Phenol-Fontialdehyd-Harzen, 
linearen Polyesterharzen, PolySthylen, Polypropylen usw. 
kOnnen ebenfalls in die filmbildende Masse gemdfi der Er- 
findung eingearbeitet werden. Xhnlich kann das teilchen- 
fOrmige Gemisch gem^B der Erfindung relativ geringe An- 
telle von z.B. 25 Gewichtsprozent der elastomeren Kom- 
ponente, an FUllern und Pigmenten enthalten, wie z.B. 
Zinkoxyd, Aluminiumhydrat , Ton, Calciumcarbonat , Titan- 
dioxyd, RuB und andere. Viele dieser FUller und Pigmente 
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konnen auch in gepulverter Form a Is Trennmittel zura 
Vermischen mit thennoplastischen elastomeren Teilchen 
verwendet werden, um zu verhindern, daB diese Teilchen 
vor dem Vermischen mit Harz teilchen und anderem Material 
agglomerieren . 

Der normalklebrigc und druckempf indliche Klebstoff ge- 
roSB der Erfindung kann ein tiblicher elastomerer Kautschok- 
harz-Klebstoff sein, wie in der US-PS 2 909 278 offen- 
bart ist. Jedbdi kann aach dieser . Klebstoff, wie die Film- 
unterlage, auf einem A-B-A-Blockmischpolymerisat 

basieren und kann daher nicht nur elastomer, sondern 
hochthermoplastisch und extrudierbar sein. In diesero 
Fall enthait die klebstof fmasse ein klebrigmachendes 
Harz, was geeignet ist, sich hauptsMchlich mit den 
elastomeren B-B15cken des verwendeten Blockmischpoly- 
merisats zu verbinden. Belspiele fUr solche Klebstoffe 
und klebrigmachenden Harze warden in der US-PS 3 676 202 
gegeben . 

Andere und weitere Merkmale und Vorteile des erfindungs- 
geroSBen Klebebandes sind aus der folgenden Beschreibung 
im Zusammenhang mit den Beispielen und AnsprOchen und 
den Figuren erslchtlich. 

Pig. 1 ist eine perspektivische Ansicht einer Rolle 
von druckempf indlichem Klebeband geroSB einer 
Ausftthrungsform der Erfindung; 

Fig. 2 1st ein Teilquerschnitt entlang Linie 2-2 in 
Fig. 1; 

Fig. 3 ist eine perspektivische Ansicht des erfindungs- 
gemSfien Bandes, Wcihrend es zur leichten Entfer- 
nung von einer Anwendungsf ISche in LSngsrichtung 
gezogen wird, und 
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Fig. 4 ist ein vergroBerter Teilquerschnitt entlang 
Linie 4-4 in Fig. 3. 

In den Fig. 1 und 2 wird eine Rolle von normalklebrigem 
und druckempfind lichen Klebeband 1 1 gemas einer AusfUh- 
rungsform der Erfindung dargestellt^ die einen hoch- 
dehnfahigen und elastischen Unterlagsf ilm 12 und eine 
druckempf indliche Klebeschicht 13, die schichtf5rmig auf 
eine Oberfl^lche des Films aufgetragen ist, enth£llt. 
Die gegenUberliegende Oberfldche des Films 12 ist mit 
einem (nicht dargestellten) Trennmittel beschichtet, 
uin sicherzustellen, dad das Band 11 sich leicht abwickeln 
IMSt, nachdem das Band mit der Klebschicht nach innen 
zu einer Klebebandrolle aufgewickelt worden war, wie 
in Fig. 1 gezeigt. 

Die Fig. 3 und 4 verdeutlichen eine wlchtige Eigenschaft 
des erf indungsgemSBen Klebebands, d.h. seine leichte 
Entfernbarkelt von einer Anwendungsf ISche.^ Wenn das 
Band 11 auf eine Anwendungsf ISche 14 aufgebracht ist, 
wie in den Fig. 3 und 4 dargestellt, wobel die Kleb- 
schicht 13 an der FlSche klebt, kann das erfindungs- 
gemSBe Bsmd leicht von der FlSche entfernt werdeur In- 
dem man es in L£lngsrichtung durch eine an seinem Ende 
angreifende Kraft reckt oder zieht. Die hohe Dehnf£lhlg- 
keit des Bandes und seine leichte Reckfdhigkeit lassen 
of fensichtlich den Klebstoff sich zunehniend von der 
Oberfldche lOsen, wShrend die Filmunterlage sich im we- 
sentlichen am ersten Kontaktpunkt mit der Fl^che zu 
recken beginnt. Dieser erste Kontaktpunkt, der genauer 
der FreigaUsepunkt genannt werden kann, ist in Fig. 4 
mit 15 bezeichnet und ist natUrllch davon abh^ngig, wo 
das Band auf die Anwendungsf IMche geklebt ist. Henn 
dieses Band in der durch den Pfeil angezelgten Richtung 
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gereckt wird, gibt der Klebstoff die Anwendungsf ISche 
am Punkt 15 frei und der Freigabepunkt bewegt sich ent- 
lang des Bandes von der Zugrlchtung fort, wahrend der 
Klebstoff zunehmend von der Anwendungsf lache freige- 
geben wlrd. 

In den Figuren wird die einfachste Form eines Klebeband- 
aufbaus gezelgt. Es ist jedoch ftir den Fachmann offen- 
slchtlich, daB die Erfindung zahlreiche andere Ubliche 
Aufbauten fUr drucXempf indliche Klebeb&nder einschlieBt. 
Z.B. kann fUr viele Anwendungen das Klebeband auf einer 
Freigabeeinlagcr wie z,B, einem silikonbeschichteten 
Papier, vertrieben werden. WindelbSnder, Klebstoff- 
bandagen, doppelseitige Klebeb^nder usw. verwenden nor- 
inalerweise solche Silikoneinlagen. Die bendtigten Frei- 
gabeeigenschaf ten fUr den in den Zeichnungen gezeigten 
Klebebandaufbau kdnnen dadurch erhalten werden, daB 
inan ein Gleitinittel in die Filmunterlage selbst einar- 
beitet, wie auch dadurch, dafi man ein Trennmittel auf 
den Film schlchtf &rroig auftrSgt, wie oben beschrieben. 

Die folgenden Beispiele von Filmunterlagen, Klebstoff en 
und KlebebMndern gemMB der Erfindung werden zur Ver- 
deutlichung, nicht zur EinschrSnkung gegeben. 

Tabelle A gibt die Filmzusammensetzungen fUr sechs Film- 
unterlagen gemSB der Erfindung, d.h. Beispiele I bis VI, 
zusammen mit den physikalischen Eigenschaften der Filme 
an. In diesen Beispielen sind alle Anteile in Teilen 
pro 100 Gewichtsteilen der gesamten elastomeren Komponente 
des Films angegeben, soweit nicht anders angegeben. 

Die Filrodicken werden in mil oder 1/1000 inch entsprechend 

2 

0,0254 mm, die Zugfestigkeit in kp/cm bis zum Bruch des 
Films, wie auf einem Instron-ZugfestigkeitsmeBgerelt mit 
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cinem anfanglichen Backenabstand von 2,54 cm bei einer 
Geschwindigkeit von 30,5 cm pro Minute gemessen, angege- 
ben und die Dehnung ist der Prozentsatz, den der Film 
in einer gegebenen Richtung bis zum Bruch gezogen werden 
mufl, d.h. die gezogene LSnge beim Bruch minus der Nor- 
mallange, geteilt durch die LSnge in der Richtung, mul- 
tipliziert mit Hundert. In alien FSHen bedeutet "M.D? 
die Maschinenrichtung entlang der Verarbeitungsrichtung 
und "CD." die Querrichtung. 

Die elastische Erholung ist der Prozentsatz an sofortiger 
LSngenerholung nach einem Ziehen von 50 % der Original- 
ISnge und Freigabe zur freien RUckkehr in den Ausgangs- 
zustand. Sie ist eine Funktion der Grofle an erholter 
Reckung, geteilt durch die GrdBe der Reckung. Die Gr5Be 
der Reckung entspricht der L^nge im gereckten Zustand 
minus der ursprUnglichen LSnge und die GroBe der erholten 
Reckung entspricht der LSnge in gerecktem Zustand minus 
der LSnge nach der Erholung. Der Gummimodul - ist die 
Zugbeanspruchung in 0,454 kp/6,45 cm^ (lbs. /sq. inch) 
des anfanglichen Querschnitts, gemessen bei einer Dehnung 
von 1,27 cm (1/2 inch) pro 2,54 cm (1 inch) LSnge oder 
50 %igerLangung. Dies wird auch 50 % -Gummimodul genannt. 

Die Gurley-Steifheit wird als Gegenteil oder umgekehrt 
proportionales MaB der Flexibilitat mit einem Standard- 
Gurley-Steifheitstestgerat gemessen, wobei Proben von 
2,54 cm mal 3,81 cm (1,0 x 1,5 inch) verwendet werden 
und 0,635 cm (1/4 inch) der Probe in der Backe liegt 
und 0,635 cm (1/4 inch) die Klinge Uberlappt, Die ge- 
messene Gurley-Steifheit wird d2mn in die Stcifheit bei 
einer Dicke von 0,0254 mm (1 mil) vungerechnet, indem 
man die gemessene Steifheit durch die dritte Potenz der 
gemessenen Dicke in 0,0254 mm (mil) dividiert. 
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Die warmeverschweifibarkelt wird geinessen, indem man 

diese Filmprobe in einem offenen Sandwich mit einer 

Platte aus Standard-Faserplatten-Testmaterial zwischen 

die Backen eines Erich International Corporation Bag 

2 

Sealer bel einan Laftdnick von 2,9 kp/cm (42 psi) einspannt 
Die Faserplatte ist Standardvergleichsmaterial 1810, 
das in dem United States Department of Commerce Standard 
for Tape Adhesion Testing No. 16 (M:L-B-131E, Klasse 2) 
aufgefUhrt wird. Die eine Backe wird erhitzt, w^hrend 
die andere nicht erhitzt ist. Die Pappe wird in Kontakt 
mit der erhitzteh Backe und der Film in Kontakt mit 
der imgeheizten Backe gebracht. Beide Backen werden vor 
dem Festkleinmen durch Luftstrahl auf Raumtemperatur ge- 
kOhlt. Wenn das Testraaterial zwischen den Backen in Stel- 
lung gebracht ist, wird die untere Backe mit einem elek- 
trischen Heizer so erhitzt, da6 sle den Film durch warme, 
die durch die Pappe Ubertragen wird, mit der Pappe ver- 
schweiBt. Daxm wird die Heizzeit, die ben5tigt wird, um 
die untere Backe auf die minimale Spitzentemperatur zu 
erhitzen, die fUr eine perraanente VerschweiBung des Films 
mit der Pappe unter Verwendung einer Klemmdauer von vier 
Sekunden n6tig ist, gemessen'. Die minimale Spitzentempera- 
tur ftir bleibende WdrmeverschwelBung entsprechend der 
festgestellten Zeit wird dann mittels einer Zeit-Tempera- 
tur-Eichkurve filr das Instrument erhalten, die durch 
Hessen von Temperaturen an der klebenden FlSche der Pappe 
erhalten wurde. Die genamnte minimale Spitzentemperatur 
1st dlejenige, die im Zeitpunkt erreicht wird, wenn die 
elektrische Heizvorrichtung am Ende des Heizzeitraums ab- 
geschaltet wird. 
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Es ist ersichtlich, dafl die Filme aller oben aufgefiihr- 

ten Beispiele ziemlich elastisch sind, d.h. eine ela- 

stische Erholung nach 50 %iger Dehnung von etwa 80 % 

Oder mehr und im allgemeinen deutlich uber 90 % besitzen. 

TatsSchlich weisen alle Filroe der Beispiele eine ela- 

stische Erholung von ilber 90 % auf mit Ausnahme derje- 

nigen, die mit den Piccotex Poly-Alpha-Methylstyrol- 

Vinyltoluol-Harzen formuliert sind. Ferner besitzen 

alle Filme einen niedrigen Gununimodul, d.h. unter etwa 
2 

140 kp/cm bei 50 %iger LSngung und mit Ausnahme von 

elner Probe besitzen alle einen Modul bei 50 %iger LSngung 

2 

von nicht liber etwa 70 kp/cm (1000 lbs. /sq. inch) . 

Die Filme gemSB den Beispielen sind nicht besonders orien- 
tiert, wie man aus den Zugfestigkeitswerten in Maschinen- 
richtung und in Querrichtung entnehmen kann und besitzen 
im allgemeinen eine hohe Langung, d.h. von wenigstens 
etwa 500 % in beiden Richtungen. TatsSchlich sind nur 
zwei Werte unter 500 %; diese liegen aber noch deutlich 
Uber 300 %. 

Die Filme sind hochf lexibel , weisen Gurley-Steifheitswer- 

2 2 
te von nur 0,2 mg/6,45 cm /0,0254 mm (0,2 mg/ inch /mil) 

und nicht Uber 0,75 mg/6,45 cm^/ 0,0254 mm (0,75 mg/inch^/ 
mil) auf. Die maxiraale Tempera tur fUr bleibende warme- 
verschweiBung, wie oben bestimmt, liegt im Bereich zwi- 
schen 65,6 und 137,8° Celsius (150 und 280° Fahren- 
heit) und deutlich unter 176,7° Celsius (350° Fahren- 
heit). 

Tabelle B gibt die Zusammensetzungen von drei Klebstoffen 
an, die fUr die erf indungsgemSBen druckempf indlichen Kle- 
bebander niitzlich sind. Dies sind die Zusammensetzungen 
der Beispiele VII bis IX. Alle Anteile sind in Teilen 
pro 100 Gewichtsteilen der gesamten Elastomeren in der 
Rlebemischung angegeben. 
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Tabelle B 



Bestandteile Beispiele 

VII VIII IX 

Kraton 1107 S-I-S lineares 100 40 

Hlschpolymerisat 

Solprene 31 IX S-I einfaches 60 
Mi schpo lymer 1 sa t 

Roher Naturkautschuk 100 

Hlngtack 95 klebrigroachen- 80 60 
des Harz 

Dehydriertes Kolophonium, 85 
klebriginachendes Harz 

Teilchenffirmiges StO^ 10 

Lanolin . 25 

Tltandioxyd 60 

Zinkdibutyldithlocarbamat 2 2 2 

2,5 Ditert.-Amylhydrochlnon 0,5 0,5 0,5 
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In den Beispielen X bis XV werden erf indungsgemaOe 
norma Ik lebrlge und druckempf indliche KlebbSnder her- 
gestellt, indem zuerst eine gr56ere Oberflache je- 

des Films der Beispiele I bis VI mit dem Antihaf tmit- 
tel gemaS Beispiel III der US-PS 3 502 497 beschichtet 
wurde und dann ausgewShlte Klebstoffe der Beispiele 
VII bis IX auf die andere groflere Oberflache des Films, 
wie im folgenden beschrieben, aufgebracht wurden. Wegen 
der LSsungsmittelempfindlichkeit und der elastischen 
Natur der Grundfolie sollten besondere Techniken zur 
Beschichtung und zum Schneiden des Bandes verwendet wer- 
den. Ein bevorzugtes Verfahren besteht darin, dafl man 
den Klebstoff auf einen nicht elastischen Trager, wie 
z.B. ein silikonbeschichtetes Abldsepapier schichtf5rmig 
auftragt und trocknet oder extrudiert und die Filmgrund- 
folie auf den Klebstoff laminiert, vorzugsweise, wah- 
rend der Klebstoff noch heiB ist. Das laminierte Papier 
mit dem TrSgerpapier kann in Streifen geschnitten und in 
dieser Form entweder in Streifen oder Rollen verwendet 
werden oder das Band kann zu Vorratsrollen oder Blockrol- 
len gerollt werden, wobei es nicht gestreckt wird, wenn 
das Zwischenpapier cntfernt wird, Vorrats- oder Blockrol- 
len werden gewahnlich auf einer Drehbank mittels eines 
einstellbaren Messers zerteilt, das zur Zeit jeweils 
eine Rolle von der Vorratsrolle abschneidet und so Band- 
rollen bildet, wobei die Klebeschicht nach innen liegt, 
wie in Fig. 1 gezeigt. 

Die folgiende Tabelle C zeigt das Auftragen von Klebstoff- 
zusammenstellungen auf die mit einem Haftmittel beschich- 
teten TrSgerfilme gemfiB der Beispiele. 
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Element Belsplele 





X 


XI 


XII 


XIII 


XIV 


XV 


TrSgerf ilme 


I 


II 


III 


IV 


V 


VI 


Klebstoff 


VII 


VII 


VII 


VII 


VIII 


IX 



In den Belspielen X bis XII wlrd der Klebstoff aus einer 
Ldsung von 50 % Peststoff in Toluol auf die Grundfolie 
schichtfdrmig aufgetragen und dann vor dem Schneiden ge- 
trocknet, um das Toluol zu entfernen. In den Belspielen 
XIII und XIV wird der Klebstoff heiO auf eine silikon- 
beschichtete Freigabezwischenschicht aus Papier extrudiert 
und dann nach dem Ktihlen und vor dem Schneiden auf den 
Tragerfilm ilbertragen. Der Klebstoff gemaS Beispiel XV 
wird aus 30 %lger Feststoff ldsung in Toluol schicht- 
fSrmig aufgetragen, getrocknet und geschnitten, wie vor- 
stehend beschrieben. Jedes der erhaltenen normalklebrigen 
xind druckempfindlichen KlebebSnder der Beispiele X bis 
XV ist selbst bei sehr niedrigen Teraperaturen hochanschmieg- 
sam und biegsam und in hohem MaBe dehnbar, leicht ziehbar 
und elastisch, wie vorstehend erlSutert wurde. Diese Bin- 
der werden leicht vor den Anwendungsf ISchen entfernt, 
indem man sie elnfach im wesentlichen in LSngsrichtung 
zieht;und bei der Anwendung auf der menschlichen Haut 
lassen sie sich schmerzlos auf dieselbe Weise entfernen. 

In den voranstehenden Belspielen bed^utet Kraton 1107- 
Hlschpolyroerisat ein therrooplastisches elastomeres 
A-B-A- (Styrol-Isopren-Styrol ) Blockmischpolymerisat geroaB 
der Erfindung, das von der Shell Chemical Company ver- 
trieben wird, wobei der Styrolgehalt (der A-BlScke) etwa 
12 bis 15 %, naher an 15 Gewichtsprozent des Bloclcmisch- 
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polymerisats liegt und das Polymer eine Losungsvis- 
kositat von etwa 2000 cP bei 25 % Feststoff in Toluol 
bei Raumtemperatur (unter Verwendung eines Brookfield 
Viskosimeters rait einer Spindel No. 4 bei 60 CJ.p.m.) 
und ein zahlenmittleres Molekulargewicht von etwa 
no. 000 bis 125.000 besitzt. Kraton 1 102-Mischpolymerisat 
1st ein anderes A-B-A-Blockmischpolymerisat der Shell, 
diesmal ein Styrol-Butadien-Styrol-Mischpolymerisat, 
in dem die StyrolblQcke etwa 30 % des Mischpolymerisats 
bilden. Das zahlendurchschnittliche Molekulargewicht von 
Kraton 1 102-Mischpolymerisat betragt ebenfalls 125. OOO- 

Solprene 420-Mischpolymerisat ist ein radiales Styrol- 
Isopren-Styrol-Blockmischpolymerisat des vorbeschriebe- 
nen Typs, das ein zahlendurchschnittliches Molekularge- 
wicht von 240. OOO und einen Styrolgehalt von etwa 15 % 
besitzt. Solprene 31 IX ist ein einfaches A-B-(Styrol- 
Isopren)Blockmischpolymerisat mit 15 % Styrol. Beide 
Solprene werden von der Phillips Petroleum Company 
vertrieben. 

Cumar 509 LX-Harz ist ein festes Cumaron-Inden-Harz, 
vertrieben von der Neville Chemical Company mit einem 
Erweichungspunkt von etwa 145° Celsius. Amoco 18-290-Har2 
ist ein festes Poly-Alpha-Methylstyrol , vertrieben von 
Amoco Chemical Company, mit einem Erweichungspunkt von 
etwa 143*^ Celsius (290° Fahrenheit). Piccotex 100- und 
120-Har2e sind Poly-Alpha-Methylstyrol-Vinyltoluol-Misch- 
polymerisate, vertrieben von Hercules Chemical Company, 
mit Schmelz punk ten von 100 bzw. 120° Celsius. 

Wingtack 95-klebrigmachendes Harz ist ein festes kleb- 
rigmachendes Harz, das hauptsSchlich aus polymer is ierten 
Strukturen besteht, die von Piperylen und Isopren abge- 
leitet sind, wobei das VerhSltnis von Piperylen- zu 
Isopren-abgeleiteten Strukturen wenigstens etwa 8 Oder 
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9 zu 1 ist und der Rest von Mono- Olef inen abgeleitet ist. 
Es scheint etwa 12 bis 15 % ungesattigte Bindungen zu 
besitzen, bezogen auf den Prozentsatz an Einheiten in 
jedem MolekUI mit einer Doppelbxndung. Das genannte 
Harz wird aus einem Strom von aliphatischen Petroleum- 
derivaten in Form von Dienen und Mono-Olef inen mit fiinf 
Oder sechs Kohlenstof f atomen in Obereinstimmung mit der 
allgemeinen Lehre der genannten US-PS 3 577 398 poly- 
merisiert. Dieses Harz besitzt einen Erweichungspunkt 
nach der Kugel- und Ring-Methode von etwa 95° Celsius r 
ein zahlendurchschnittliches Molekulargewicht von etwa 
1100 und wird von der Goodyear Tire and Rubber Company 
vertrieben. 

.Zusannenfassend betrifft die £rf indung ein hochanschmiegsaites 
Klebeband, das einen hochdehnbaren und elastischen TrS- 
gerfilm besitzt, der mit einer Kleberschicht zur Bildung 
des Bandes beschichtet ist. Der Kleber ist ein normalkleb- 
riger druckempf indlicher elastomerer Klebstoff , der auf 
wenigstens eine der FilmflSchen schichtfSrmig aufgetragen 
ist. Der Film besitzt eine Bruchdehnung in Langsrichtung 
von wenigstens etwa 200 % und einen 50 %-Gummimodul von 
nicht Uber etwa 140 kp/cm (2000 lbs. /sq. inch) . Das 
Band ist leicht ziehbar und kann gewOhnlich leicht von 
einer AnwendungsflSche entfernt werden, indera man es in 
LSngsrichtung in einer Richtung im wesentlichen parallel 
zur Fiache zieht. Diese Eigenschaft ist fUr medizinische 
Anwendungen, wo eine schmerzlose Entfernung erwiinscht 
wird, von groBer Bedeutung. 
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